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30 Jahre gelebte Nachhaltigkeit 

Zschimmer & Schwarz modernisiert Wärmerückgewinnungssystem 

 

Lahnstein, 17. Dezember 2025 – Die Zschimmer & Schwarz-Gruppe, weltweit 

agierender Anbieter chemischer Hilfsmittel und Spezialitäten, nutzt seit den 1990er-

Jahren die bei der Produktion entstehende Abwärme zur Energieversorgung am 

Hauptsitz in Lahnstein. Die Alkoxylierung ist ein zentraler Prozess zur Herstellung 

von Tensiden, die beispielsweise bei Waschmitteln, Shampoos oder 

Industriereinigern eingesetzt werden. Die bei diesem Herstellungsprozess 

entstehende Wärme wird genutzt, um einen Heißwasserspeicher auf Temperatur zu 

halten. Aus diesem Speicher werden verschiedene Verbrauchsstellen mit Wärme 

gespeist.  

 

Die so durchgeführte Beheizung des Hochregallagers spart jährlich rund 485 MWh 

Energie ein – das entspricht dem Jahresverbrauch von über 25 Einfamilienhäusern. 

Durch die Nutzung der Prozesswärme können so rund 88 Tonnen CO2 pro Jahr 

vermieden werden. Ein weiterer positiver Effekt: Es gelangt weniger erwärmtes 

Kühlwasser in den Rhein, wodurch die Umwelt zusätzlich entlastet wird. 

 

Aktuell läuft ein Projekt zur Modernisierung und Erweiterung der 

Wärmerückgewinnung, um künftig sowohl Abwärme aus weiteren Prozessen zu 

nutzen als auch weitere Verbrauchsstellen am Standort anzubinden. So soll die 

Energieeffizienz des gesamten Standorts weiter gesteigert und die Einsparung auf 

rund 2.500 MWh verfünffacht werden. Diese Investition wird mit erheblichen Mitteln 

durch das Bundesamt für Wirtschaft und Ausfuhrkontrolle (BAFA) gefördert und 

stellt zugleich einen großen Erfolg des Projektmanagement-Teams von Zschimmer 

& Schwarz dar.  

 

„Die Nutzung unserer Prozessabwärme ist ein hervorragendes Beispiel dafür, wie 

technologische Kompetenz und Nachhaltigkeit bei Zschimmer & Schwarz Hand in 
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Hand gehen. Damit leisten wir nicht nur einen Beitrag zum Klimaschutz, sondern 

senken auch unsere Betriebskosten nachhaltig,“ sagt Wolfgang Böhm, Technischer 

Geschäftsführer von Zschimmer & Schwarz. 

 

Seit über drei Jahrzehnten leistet die Wärmerückgewinnung einen wichtigen Beitrag 

zu den Nachhaltigkeits- und Energiezielen des Unternehmens. Der effiziente 

Einsatz von Ressourcen und die kontinuierliche Weiterentwicklung der Anlagen sind 

gelebte Realität bei Zschimmer & Schwarz für eine nachhaltige Produktion.  

 

Vorgang EEW 7176086 

 

  

Schaubild – Wärmerückgewinnungssystem von Zschimmer & Schwarz in Lahnstein 
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Über Zschimmer & Schwarz 

Zschimmer & Schwarz ist ein globaler Anbieter von chemischen Hilfsmitteln und Spezialitäten 
mit Hauptsitz in Lahnstein bei Koblenz. Das Unternehmen wurde 1894 in Chemnitz 
gegründet und befindet sich bis heute zu 100 % in Familienbesitz. Seit mehr als 130 Jahren 
bietet Zschimmer & Schwarz Spezialchemie-Lösungen und ist mit sieben 
Geschäftsbereichen industrieübergreifend aufgestellt. So werden maßgeschneiderte 
chemische Hilfsmittel für die Leder-, Keramik-, Textil- und Chemiefaserindustrie entwickelt, 
produziert und vertrieben. Auch für die Herstellung von Reinigungsmitteln, 
Körperpflegeprodukten, Schmierstoffen sowie für industrielle Anwendungen vertrauen 
Kunden auf der ganzen Welt den chemischen Spezialitäten des Traditionsunternehmens. 
Die Unternehmensgruppe Zschimmer & Schwarz vereint weltweit 27 Unternehmen in  
16 Ländern auf fünf Kontinenten. 
 
 
Kontakt 
Zschimmer & Schwarz Chemie GmbH  
Max-Schwarz-Straße 3–5 
56112 Lahnstein | DE 
T +49 2621 12-201 
F +49 2621 12-407 
info@zschimmer-schwarz.com  
zschimmer-schwarz.com 

http://www.zschimmer-schwarz.com/
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